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1. OBJETIVO

Fo1 solicitado o representante da Empresa, ELBRAS ELETRODO Sr, Ivan Fichel para uma
demonstracdo dos eletrodos da marca Elbras eletrodo (AWSS. 1/2004 - ASME SFA 5.1/2007 E7018-
1H4R. para a refendo teste e avaliagdo foi utilizado o eletrodo de @=4-0=250e O=3.25mm

2. INSPECAO E TESTE

O eletrodo nos foi enfregue na embalagem ongnal (caixas) fechada pele representante do
fabncante. o eletrodo fo1 retirade da embalagem e entregue para o soldador imciar o teste sem que
nenhum tratamento térmico fosse realizado.

Foram realizados os testes de fragilidade do revestimento e na sequéncia foram realizados dois
(2) corpos de prova de 300 mm nas posigdes honzontal e vertical. aonde foi verificado o comportamento
do eletrodo e suas caracteristicas de manuseio.

A soldagem dos corpos de prova foram acompanhadas durante o processo de execucdo e
realizados inspecOes visuais das caracteristicas do cordao de solda e posteniormente os mesmos foram
ensalados no laboratono da Techdam (Qualidade Cliente —Obra). vide relatério em anexo.

3. RELATORIO FOTOGRAFICO

Eletrodo Unlizado.



Corpo de prova.

Inicio da solda de ranz.



Solda de raiz na Iuva.

Conclusdo do passe de raiz.
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Inicio do enchimento.

Conclusao do enchimento.
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Conclusao do cordao de acabamento.

Conclusae do corpo de prova.
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Posicionamento do cotpo de prova para ensaio-Laboratorio Techdan
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Ensaio de tragdo do corpo de prova.
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Inicio do teste de solda bacalhau.



Solda de acabamento do corpo de prova.

Conclusao da solda de acabamento.
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Conclusao da solda do corpe de prova.
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Ensaio de tragio do corpo de prova no laboratorio da Techadam.
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Y :
Conclusao do ensaio de tragdo.

4.- CONSIDERA(;f)ES FINAIS

Os refendos eletrodos ndo apresentam fragilidade do revestimento, fato ocormrente nos eletrodos
similares com revestimento rigido.

Deposicdo e manuseabilidade do eletrodo compativel com os similares nao apresentando
uregulandades no cordio de solda executado.

O eletrodo ndo necessita de preservacdo em estufas portatels para manter as suas propriedades de
soldabilidade. o mesmo pode ser preservado em recipientes sem resisténcia interma.

Menor corrente de soldagem. maior resisténcia do revestimento. hidrogénio de 0.8 al.8 ml/100g
(H4), ELBRAS BR, EXTRA BAIXO HIDROGENIO.

Concluimos que o referido matenal apresenta caracteristicas supenores ao similar e o mesmo
encontra-se apto para sua utilizagao no campo. o eletrodo nao precisa de tratamentos térmicos conforme
relatadas na IT de tratamentos de consumiveis aprovada na obra, cabe uma analise financeira incluido os
custos de estufas portateis. estufas de preservacdo dos pontos de dismbwicdo e equipe de preservagao e
conservagio.
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Analise:
Elemento;
C

S1

Mn

P

5

N1
Mo

TEOR({%)

0.11
0.68
1.08
0.02

0.01

0.03

0.01

0.01

0.01

5-. PROFISSIONAIS ENVOLVIDOS HAS ATIVIDADES

Jose Yando - Encarregada Técnico da escolinha de solda

Milson Aparecido de Souza - Supervisor de Qualidade

Elaboragéo - Nilson aparecido de Souza
Gestdo da Qualidade - Soldagem e Embutidos

Aprovatao e Emissao
Afonso Portela Freire de Carvalho
Geréncia da Qualidade

Porto Velho, 30 de Movembro de 2012
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